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/ RAPPORT DESCRIPTIF DES RESULTATS DES \
CONTROLES ET MESURES EFFECTUES

N° DEOO0O0906

Qualification opérationnelle

N\ J

Lieu d’intervention Inserm U 910

Faculté de Médecine La Timone
27 Boulevard Jean Moulin
13885 Marseille Cedex 5

Date d’intervention 16-17 Mai 2020

Equipements controlés 13 PSM type |l
2 flux laminaire
4 Sorbonnes a recirculation (ETRAF)
4 armoires ventilées

Intervenant Me BOUTET — Sté LBP
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RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 1 HOTTE POLARIS - 10798 - 4312
Page 1/3 Marque :  Steril |SU: [
Localisation: Béat :Faculté de Medecine Et:4 Serv :U 910 Piéce 4312
N° de série 10798 N° Inventaire : /
X Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [X] Vertical : X] arecyclage [] avec évacuation

[] Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF []TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation [] Lopérateur [ ] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

[] Etude de la veine de garde [ ] Réalisation d'un test de fumée [ ] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . O Plein [X Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) : /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 1 HOTTE POLARIS - 10798 - 4312

Page 2/3 Marque :  Steril |SU: [

Carte des \itesses :

0,38 0,37 0,37 0,41
0,4 0,4 0,39 0,38
Vitesse moyenne : 0,39m/s
Vitesse max a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 2090547 nm/s
Vitesse maxirelevée: 0,41 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne -20% = 0,31 m/s

Vitesse mini relevée: 0,37 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s NA
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s CONFORME
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 1 3 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 10 9 7 6 0 1 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme
2 - Filtre(s) d’évacuation: X] NA Réf: / Nb / [ ] Avec une cellule de charbon actif
0.5pum / / / / /
[] 0,3um
[] 5um / / / / /
Filtre(s) : [] Conforme [] Détérioré [] Saturé ] En fin de vie
Evacuation
[] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise

3 - Test de fuite :
Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme
Filtre(s) d’extraction : [] NN Xl NA [ ] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 16/05/2019 1 HOTTE POLARIS - 10798 - 4312
Page 3/3 Marque :  Steril |SU: [
Contréle de la protection de I'opérateur: X NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémomeétre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d'air dans le plan d’accés au volume de travalil
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
NA NA

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
NA X NA = NA m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par |'ouverture frontale :
(V = Qeyerait / surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : NA m/s

[ ] Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [X] NA
Appareil de contréle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de facatlerdm:

Au niveau du plan de travail  : [] Conforme []: /
Sous la glace de facade : [] Conforme []: /

'Veine de gardee ] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Contréle du fonctionnement des alarmes X NA

Alarme(s) présente(s) : [ ] Ouverture de glace [ | Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : [ Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : [ ] Conforme [] Non conforme

Conclusion: ] conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser /

Prochain contrble & prévoir en: MAI 2020




3 Boulevard Georges Méliés
94 350 VILLIER SUR MARNE
Tél :01.48.89.48.84 — Fax : 01.48.89.49.70

HOTTES A FLUX LAMINAIRE, PSM

CONTROLES A REALISER / APPAREILS UTILISES / REFERENCES
CRITERES D’ACCEPTATION

Généralités:

Les appareils de filtration de I'air comme les hottes a flux laminaire ou les PSM ont pour finalité
d’assurer la protection :

a) pour les hottes a flux laminaire :
+ la manipulation
b) pour les PSM :
« la manipulation, I'opérateur, I'environnement
Les contrbles a réaliser vont permettre de vérifier la conformité des résultats obtenus selon la nature

des appareils présents, ils seront réalisés en situation de repos (norme NFX 44-102).

Contrbles a réaliser:

1.- Contrble de l'influence de I'environnement :

E Controle commun a tous les appareils

Appareil utilisé............... Fumigene a la fumée froide (Contréle visuel)
Référence: ........ccccvvvvneee. Norme NF EN 12469

Critéres d’acceptation .... Absence d’influence de I'environnement sur le bon fonctionnement
de I'appareil

2 - Examen visuel de I'appareil :

(& Contrdle commun a tous les appareils

Appareil utilisé ........... Contréle visuel
Référence .......cccceee.... Norme NF EN 12469
Critéres d’acceptation.  Absence de détériorations visuelles entrainant la non-conformité de

'appareil
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TVA Intracommunautaire FR 44413284548
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3 Boulevard Georges Méliés
94 350 VILLIER SUR MARNE
Tél :01.48.89.48.84 — Fax : 01.48.89.49.70

3 - Contrble de la protection de la manipulation :

(& Controle commun a tous les appareils

a) Controle de la vitesse moyenne du flux de soufflage :

Appareil utilisé............... Anémometre électronique a fil chaud

Références............coeeuee Pour les hottes a flux laminaire : Norme NF X 44-102
................................... Pour les PSM a la marque NF : Norme NF X 44-201
................................... Pour les PSM a la marque EN : Norme EN 12469

Critéres d’acceptation .... Précisés dans les normes

b) Contréle de la laminarité de I'écoulement du flux de soufflage :

Appareil utilisé............... Fumigene a la fumée froide (Contrdle visuel)
Référence ........ccccvvvnnnnn. Norme NF X 44-102
Critéres d’acceptation .... Ecoulement du flux d’air de soufflage en ligne droite, absence de

turbulences dans le volume de travalil

c) Contréle du montage et de I'intégrité du filtre absolu de soufflage :
Appareil utilisé............... Compteur électronique de particules a laser

Références.....ccccovveneean... Norme NF X 44-102
Norme NF EN ISO 14644

Critéres d’acceptation .... Précisés dans les normes

4 - Contrble de la protection de I'opérateur et de I'environnement :

& Contrdle commun a tous les PSM

a) Contréle du montage et de l'intégrité du filtre absolu d’évacuation :

Appareil(s) utilisé(s).... Compteur électronique de particules a laser avec si nécessaire
Générateur d’aérosol d’essais a compresseur intégré
Aérosol d’essais (DOP, DEHS, Emery)

Références ................. Norme NF X 44-102
Norme EN 12469

Critéeres d’acceptation.. Précisés dans les normes
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3 Boulevard Georges Méliés
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b) Test de fumeée :
Appareil utilisé ............ Fumigene a la fumée froide (Contréle visuel)
Référence....................... Norme NF X 44-102
Critéeres d’acceptation.. Absence de sortie d’'air de I'intérieur du volume de travail vers
I'extérieur
c) Contréle du bon fonctionnement des alarmes :

Appareil utilisé ............ Contréle auditif

Références ................. Norme NF X 44-201
Norme EN 12469

Critéeres d’acceptation.. Déclenchement des alarmes lors de situations de défauts
appropriées

d) Contrble de la veine de garde :

Appareil utilisé ............ Anémometre électronique a fil chaud

Référence .......ccceeennnn... Norme EN 12469

Critéres d’acceptation.. Vitesse d’écoulement de l'air entrant dans la surface d’acces au
volume de travail supérieure ou égale a 0,4 m/s.
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3 Boulevard Georges Méliés
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ETRAF
(Hotte filtrante a cellule de charbon actif)

CONTROLES A REALISER / APPAREILS UTILISES / REFERENCES
CRITERES D’ACCEPTATION

Généralités:

Les hottes filtrantes a cellule de charbon actif ou ETRAF ont pour finalité d’assurer la protection de
I'opérateur et de I'environnement contre les émanations toxiques en phase gazeuse ..

Les contrdles a réaliser vont permettre de vérifier la conformité des résultats obtenus des appareils présents,
ils seront réalisés en situation de repos (norme NFX 15-211).

Contrbles a réaliser:

1. Controle de I'adéquation entre le bon fonctionnement de 'appareil et son environnement :

Appareil utilisé : Fumigéne a la fumée froide (Contréle visuel)
Références : Norme NFX 15-211
Recommandations INRS ( Guide 18-ED 795)
Critéeres d’acceptation Absence d'influence de I'environnement sur le bon fonctionnement de
I'appareil.

2. Vérification visuelle de I'état de I'appareil ;

Appareil utilisé : Controle visuel
(Contrdle des éléments extérieurs sans démontage de I'appareil )

Référence : Norme NFX 15-211
Critéeres d’acceptation Absence de détériorations visuelles pouvant entrainer un dysfonctionnement
de

I'appareil .

3. Etude de I'aérauligue de I'’écoulement de I'air a l'intérieur du volume de travail :

Appareil utilisé : Fumigéne a la fumée froide ( Contrdle visuel)
Référence : Norme NFX 15-211
Critéeres d’acceptation Ecoulement du flux d’air dans le volume de travail régulier et comprenant

I'’ensemble de ce volume, absence de turbulences , absence de zones mortes
dans le volume de travail

SARL au capital de 8.000 € - R.C.S. Créteil B 413 284 548 - APE 3313Z - SIRET 413 284 548 00034
TVA Intracommunautaire FR 44413284548
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4. Test de fumée :

Appareil utilisé : Fumigéne a la fumée froide (Contréle visuel)
Référence : Norme NF X 15-211
Critéres d’acceptation : Glace frontale ouverte en position travail

Controle réalisé : au niveau du plan de travail et sous la glace de fagade .
Absence de sortie d’air de I'intérieur du volume de travail vers I'extérieur.

5. Controle de la veine de garde :

Appareil utilisé : Fumigene a la fumée froide ( Contrdle visuel )

Référence : Norme NFX 15-211

Critéres d’acceptation Ecoulement de I'air entrant dans le volume de travail régulier et
homogéne

6. Etablissement de carte des vitesses d’entrée de l'air dans le volume de travail :

Appareil utilisé : Anémometre électronique a fil chaud a affichage digital
Référence : Norme NFX 15-211
Critéres d’acceptation : Absence sur la carte de vitesse de point inférieur a 0,4 m/s .

7. Controle de I'efficacité de la cellule de charbon actif :

Appareil utilisé : Réactif colorimétrique
Pompe volumétrique a soufflets

Références : Norme NFX 15-211
Recommandation INRS ND 2098

8. Controle du bon fonctionnement des alarmes :

Appareil utilisé : Contr6le visuel et / ou auditif

Références ; Norme NFX 15-211

Critéres d’acceptation : Déclenchement correct des alarmes lors de simulation de situation de défaut
(alarme

ventilation, alarme ouverture de la glace de facade).

SARL au capital de 8.000 € - R.C.S. Créteil B 413 284 548 - APE 3313Z - SIRET 413 284 548 00034
TVA Intracommunautaire FR 44413284548
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RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 2 HOTTE POLARIS - 10799 - 4312
Page 1/3 Marque :  Steril | S.U: 1997
Localisation: Béat :Faculté de Medecine Et:4 Serv :U 910 Piéce : /
N° de série 10799 N° Inventaire : /
X Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [X] Vertical : X] arecyclage [] avec évacuation

[] Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF []TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation [] Lopérateur [ ] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

[] Etude de la veine de garde [ ] Réalisation d'un test de fumée [ ] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . O Plein [X Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) : /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 2 HOTTE POLARIS - 10799 - 4312

Page 2/3 Marque :  Steril | S.U: 1997

Carte des \itesses :

0,38 0,41 0,42 0,43
0,39 0,4 0,39 0,41
Vitesse moyenne :
Vitesse max a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 2090548 nv/s

Vitesse maxirelevée: 0,43 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne -20% = 0,32 m/s
Vitesse minirelevée: 0,38 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s NA
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s CONFORME
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 2 5 1 3 0 0 1 0
X 0,3um
[] 5um 56 21 43 12 0 1 3 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme
2 - Filtre(s) d’évacuation: X] NA Réf: / Nb / [ ] Avec une cellule de charbon actif
0.5pum / / / / /
[] 0,3um
[] 5um / / / / /
Filtre(s) : [] Conforme [] Détérioré [] Saturé ] En fin de vie
Evacuation
[] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise

3 - Test de fuite :
Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme
Filtre(s) d’extraction : [] NN Xl NA [ ] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 16/05/2019 2 HOTTE POLARIS - 10799 - 4312
Page 3/3 Marque :  Steril | S.U: 1997
Contréle de la protection de I'opérateur: X NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémomeétre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d'air dans le plan d’accés au volume de travalil
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
NA NA

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
NA X NA = NA m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par |'ouverture frontale :
(V = Qeyerait / surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : NA m/s

[ ] Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [X] NA
Appareil de contréle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de facatlerdm:

Au niveau du plan de travail  : [] Conforme []: /
Sous la glace de facade : [] Conforme []: /

'Veine de gardee ] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Contréle du fonctionnement des alarmes X NA

Alarme(s) présente(s) : [ ] Ouverture de glace [ | Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : [ Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : [ ] Conforme [] Non conforme

Conclusion: ] conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliserClé cassée dans le barillet

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17 / 05/ 2018 3 ARMOIRE CAPTAIR STORE 1634 - 22649-14 - COULOIR
Page 1/3 Marque : Erlab |S.U: 2014

Localisation: Bat :Faculté de médecine Et:4 Serv :U 910 Piece couloir

N° de série 22649-14 N° Inventaire : /

[] Sorbonne de laboratoire  [] Hotte aspirante [ ] ETRAF [] Hotte de bactériologie

X : Armoire ventilée

IAppareil destiné a protéger: [ | L'opérateur X L’environnement

[Contrdles réalisés

X Environnement de I'appareil [X] Examen visuel de I'appareil [X] Ecoulement de I'air dans le volume de travail
X] Vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail X Filtration de lair

X] Réalisation d’un test de fumée [ ] Fonctionnement des alarmes.

INormes de référence

Sorbonne de laboratoir¢ ;] XPX 15—-203 / [] NF EN 14175, Présence rapportf | de type [] d'installation
ETRAF : NF X 15 - 211

Hotte de bactériologie : NF X 44 -201, NF EN 12469

Hotte aspirante : Absence de normes.

: NA = Non applicable / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des contrdlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appareil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commandes Glace / Cables

X C (] Nne| X C (] NCIXINA[JC[] NC| KC [l NC| X C [] NC

Observation(s) : /

Ecoulement de I'air dans le volume de travail
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Aspiration de 'air & évacuer : X Haute [ ] Basse [ ] Haute et basse

Identification de zone(s) morte(s) : X] Conforme [] /

Evacuation de I'air :

X Dans les locaux [] A I'extérieur des locaux [] Conduit d’évacuation commun pour plusieurs appareils
[] Sans filtration XI Avec filtre absolu XI Avec cellule de charbon actif

Présence d’'un dispositif de compensation de 'air évacué a I'extérieur des IdgQuXA [ ] Oui [] Non



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17 / 05/ 2018

3 ARMOIRE CAPTAIR STORE 1634 - 22649-14 - COULOIR

Page 2/3 Marque : Erlab |S.U: 2014

Controle de la vitesse d'aspiration de I'air dans le volume de travail

Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud

Réglage : [ ] Réglage automatique X Réglage manuelon / Off
[ ] Présence d'un variateur de vitesse Dispositif tout ou rien
Carte des vitesses

X
Vitesse mini requise par point de mesurelX] 0,4m/s [] / m/s
Mesures effectuées porte de la salle [l NA X NN ] Ouverte

Débit d’air extrait, essais de type ou de réceptibd:NA  []: / m3/h

[] Fermée

Hauteur acces
volde travail : h 0,67 m
0,33
Longueur accées
vol de travail : | 0,35 m
Vitesse moyenne d'aspiration de l'air dans le volume de traI/aiI . 0,33 m/s |
Débit d'évacuation = 3600 x h x | x vitesse moyenne : | 278,59 m3 /h |

Conclusion : [X] Conforme [] Satisfaisante pour une ouvert. max de la glace de mm (au lieu de 400 mm)

[] Vitesse trop forte [] Vitesse trop faible  Cause /

Contrdle de la filtration de I'air : [ ] NA

Appareil de mesure utilisé : [] Compteur électronique de particules a laget Générateur d’aérosol d’essai
X Pompe d’échantillonnage et tube(s) réactif(s) colorimétrique(s)

Evacuation de l'air :

[X] Avec filtre absolu [X] Avec cellule de charbon actif. NHL: Réf. :BE GF4 + filtre HEPA

Conclusion: [X] Conforme X : Test colorimétrique N° 151L ( Acetone) : conforme

Test de fumée
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Au niveau de la porte : [X] Conforme ] /

Aspiration dans le volume de travail :[X] Conforme [] Moyenne, bien rester sur le plan de travall ] Faible,sorties

Contrdle du fonctionnement des alarmes [X] NA
Contrble visuel et/ou sonore
Alarme(s) présente(s) : [ ] Défaut de ventilation [] Ouverture glace de facade

Conclusion: [] Conforme ]: /

CONCLUSION : [X] Aspiration satisfaisante
Observations, actions correctives a réaliser /

Prochain contréle a prévoir en: Mai 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019

4 ETRAF FILTAIR 824 - 4580 - 4308

Page 1/2

Marque : Erlab

2006

Localisation: Bét :Faculté de médecine

N° de série 4580

] Sorbonne de laboratoire

Ol 7

[ ] Hotte aspirante

Et:4 Serv :U910

N° Inventaire : /

X ETRAF

Piece 4308

[] Hotte de bactériologie

IAppareil destiné a protéger:

X L'opérateur

X L’environnement

[Contrdles réalisés

X Environnement de I'appareil [X] Examen visuel de I'appareil [X] Ecoulement de I'air dans le volume de travail

X] Vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail

X] Réalisation d’un test de fumée

Xl Filtration de I'air

[ ] Fonctionnement des alarmes.

INormes de référence

Sorbonne de laboratoir¢ ;] XPX 15—-203 / [] NF EN 14175, Présence rapportf | de type [] d'installation
ETRAF : NF X 15 - 211
Hotte de bactériologie : NF X 44 -201, NF EN 12469
Hotte aspirante : Absence de normes.

: NA = Non applicable / C = Conforme / NC = Non-conforme

Environnement de I'appareil :

Examen visuel de I'appareil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

IRésultats des controles

X] Conforme [] Non approprié : /

Surfaces externes

Surfaces interne

S

Joints

Organes de commande|

S

Glace / Cables

D

X C [] NC

X C [] NC

XI NA [Jc [0 NC

X C

[] NC

X C

[] NC

Observation(s) : /

Ecoulement de l'air dans le volume de travail

Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Aspiration de I'air a évacuer

Identification de zone(s) morte(s) :

X Haute [ ] Basse

Xl Conforme [] [/

[ ] Haute et basse

Evacuation de I'air :

[X] Dans leslocaux [] A I'extérieur des locaux

[] Sans filtration

[] Avec filtre absolu

X Avec cellule(s) de charbon actif

Présence d’'un dispositif de compensation de l'air évacué a I'extérieur des IgduXA [ ] Oui

[] Conduit d’évacuation commun pour plusieurs appareils

[ ] Non




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 4 ETRAF FILTAIR 824 - 4580 - 4308

Page 2/2 Marque : Erlab | S.U:

2006

Controle de la vitesse d'aspiration de I'air dans le volume de travail
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémometre a fil chaud

Réglage : [] Réglage automatique X Réglage manuelon / Off
[ ] Présence d'un variateur de vitesse Dispositif tout ou rien
Carte des vitesses

X
Vitesse mini requise par point de mesurelX] 0,4m/s [] / m/s
Mesures effectuées porte de la salle [l NA X NN ] Ouverte

Débit d’air extrait, essais de type ou de réceptibn:NA  []: / m3/h

[] Fermée

0,49 0,47
0,51 0,46
0,48 0,49
Vitesse moyenne d'aspiration de lair dans le volume de traI/aiI . 0,48 m/s |
Débit d'évacuation = 3600 x h x | x vitesse moyenne : | 163 m3 /h |

Hauteur acces
volde travail : h

Longueur acces
vol de travail : |

0,28 m

0,34 m

Conclusion : [X] Conforme [] Satisfaisante pour une ouvert. max de la glace de mm (au lieu de 400 mm)

[] Vitesse trop forte [] Vitesse trop faible  Cause /

Controle de la filtration de I'air : [ ] NA

Appareil de mesure utilisé : [ | Compteur électronique de particules a laget Générateur d’aérosol d’essai
X Pompe d’échantillonnage et tube(s) réactif(s) colorimétrique(s)

Evacuation de I'air :

[ ] Avec filtre absolu X] Avec cellule de charbon actif. NH. : Réf. :AS /| MF4 (124977)

Conclusion: [X] Conforme [X] : Test colorimétrique n°151 (acetone) : conforme

Test de fumée

Appareil de contr6le utilisé : Fumigéene a la fumée froide pour une ouverture de glace de fagitinua :

Au niveau du plan de travail :  [X] Conforme 1 /
Sous la glace de facade : X Conforme 1 /

Aspiration dans le volume de travail :[X] Conforme [] Moyenne, bien rester sur le plan de travall | Faible,sorties

Contréle du fonctionnement des alarmes [X] NA

Alarme(s) présente(s) : [] Défaut de ventilation [] Ouverture glace de facade

Conclusion: [] Conforme ]: /

CONCLUSION : [X] Conforme ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser /

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 5 PSM BIOBAN 48 - 021144 - L2
Page 1/3 Marque :  Steril | S.U: 2008
Localisation: Bét :Fac de medecine Et:4 Serv :U 910 Piéce 12
N° de série 021144 N° Inventaire HOTTE 2
[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . O Plein [X Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compeur horaire: 3 200h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 5 PSM BIOBAN 48 - 021144 - L2

Page 2/3 Marque :  Steril | S.U: 2008

Carte des vitesses :

0,31 0,36 0,35 0,38
0,3 0,3 0,35 0,38
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%041 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,38 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,27 m/s
Vitesse mini relevée: 0,3 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 3 18 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 17 25 2 1 0 1 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5pum 0 0 1 5

X 0,3um

[] 5um 0 0 5 18

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 5 PSM BIOBAN 48 - 021144 - L.2
Page 3/3 Marque :  Steril | S.U: 2008
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 476,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,19 = 0,228 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,58 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fad&fdede.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser [/

Prochain contréle a prévoir en: Mai 2019




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 6 PSM BIOBAN 48 - HOTTE 1 - L2
Page 1/3 Marque :  Steril |SU: [
Localisation: BA&t:Fac de medecine Et:4 Serv :U 910 Piéce L2
N° de série: / N° Inventaire HOTTE 1
[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . O Plein [X Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) : /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 6 PSM BIOBAN 48 - HOTTE 1 - L2

Page 2/3 Marque :  Steril |SU: [

Carte des vitesses :

0,38 0,39 0,38 0,42
0,37 0,39 0,4 0,39
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 209047 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,42 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,31 m/s
Vitesse mini relevée: 0,37 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 0 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 0 2 0 0 1 2 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5 pm 39 1 6 0

X 0,3um

[] 5um 97 6 12 2

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise

3 - Test de fuite :
Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme
Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 16/05/2019 6 PSM BIOBAN 48 - HOTTE 1 - L2
Page 3/3 Marque :  Steril |SU: [
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 456,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,19 = 0,228 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,56 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fad&fdede.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser /

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17 /05 /2018 7 ARMOIRE CAPTAIR STORE 1634 - 20225 - COULOIR
Page 1/3 Marque : Erlab | S.U: 2013

Localisation: Bét :Faculté de médecine Et:4 Serv :U 910 Piéce couloir

N° de série 20225 N° Inventaire : /

[] Sorbonne de laboratoire  [] Hotte aspirante [ ] ETRAF [] Hotte de bactériologie

X : Armoire ventilée

IAppareil destiné & protéger: [ | L'opérateur X] L’environnemerjt

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil [X] Examen visuel de I'appareil [X] Ecoulement de l'air dans le volume de travail
[X] Vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail Xl Filtration de I'air

[X] Réalisation d’un test de fumée [] Fonctionnement des alarmes.

INormes de référence

Sorbonne de laboratoir¢ ;] XPX 15—-203 / [] NF EN 14175, Présence rapportf | de type [] d'installation
ETRAF : NF X 15 - 211

Hotte de bactériologie : NF X 44 -201, NF EN 12469

Hotte aspirante : Absence de normes.

Légendé: NA = Non applicable / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X] Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces interngs Joints Organes de commandegs Glace / Cables

X C [l NC| X C [ NC|[XINA [JC[] NC| X C [ NC| X C [] NC

Observation(s) : /

Ecoulement de I'air dans le volume de travail
Appareil de contrble utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Aspiration de 'air & évacuer : X Haute [ ] Basse [ ] Haute et basse

Identification de zone(s) morte(s) : X Conforme [] /

Evacuation de I'air :

X Dans les locaux [ ] A I'extérieur des locaux [] Conduit d’évacuation commun pour plusieurs appareils
[] Sans filtration XI Avec filtre absolu X Avec cellule de charbon actif

Présence d’'un dispositif de compensation de 'air évacué a I'extérieur des IdgduXA [ Oui [] Non



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17 / 05/ 2018

7 ARMOIRE CAPTAIR STORE 1634 - 20225 - COULOIR

Page 2/3 Marque : Erlab | S.U: 2013

Contréle de la vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail

Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud

Réglage : [] Réglage automatique X Réglage manuelOn / Off
[] Présence d’un variateur de vitesse [X] Dispositif tout ou rien
Carte des vitesses

Vitesse mini requise par point de mesurelX] 0,4m/s [] / m/s
Mesures effectuées porte de la salle [l NA X NN ] Ouverte

Débit d’air extrait, essais de type ou de réceptidd:NA  []: / m3/h

[] Fermée

Hauteur acces

volde travail : h 0,67 m
0,32
Longueur acces
vol de travail : | 0,33 m
Vitesse moyenne d'aspiration de l'air dans le volume de traI/aiI ;0,32 m/s |
Débit d'évacuation = 3600 x h x | x vitesse moyenne : | 254,71 m3 /h |

Conclusion : [X] Conforme [] Satisfaisante pour une ouvert. max de la glace de mm (au lieu de 400 mm)

[] Vitesse trop forte [] Vitesse trop faible  Cause /

Contrdle de la filtration de I'air : [ ] NA

Appareil de mesure utilisé : [ ] Compteur électronique de particules a laget Générateur d’aérosol d’essai
X Pompe d’échantillonnage et tube(s) réactif(s) colorimétrique(s)

Evacuation de I'air :

X] Avec filtre absolu X Avec cellule de charbon actif. Nl : Réf. :BE GF4 (124839) + filtre HEPA

Conclusion: [X] Conforme X : Test colorimétrique N°151 ( Acetone) : conforme

Test de fumée
Appareil de controle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Au niveau de la porte : [X] Conforme ] /

Aspiration dans le volume de travail :[X] Conforme [] Moyenne, bien rester sur le plan de travall ] Faible,sorties

Contrdle du fonctionnement des alarmes [X] NA
Contrble visuel et/ou sonore
Alarme(s) présente(s) : [ ] Défaut de ventilation [] Ouverture glace de facade

Conclusion: [] Conforme ]: /

CONCLUSION : [X] Aspiration satisfaisante

Observations, actions correctives a réaliser /

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 8 PSM KS 15 - 41462488 - L2 DROITE IPS
Page 1/3 Marque : Thermo | S.U: 2013

Localisation: Bét :Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce 12 Droite

N° de série 41462488 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X] EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesBe :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 4 330 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 8 PSM KS 15 - 41462488 - L2 DROITE IPS

Page 2/3 Marque : Thermo | S.U: 2013

Carte des vitesses :

0,37 0,35 0,35 0,34
0,37 0,33 0,35 0,35
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%042 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,37 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,28 m/s
Vitesse mini relevée: 0,33 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:15 P 4 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 9 0 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 12 0 0 0 0 0 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5pum 0 0 0 0

X 0,3um

[] 5um 0 3 1 0

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 16/05/2019 8 PSM KS 15 - 41462488 - L2 DROITE IPS
Page 3/3 Marque : Thermo | S.U: 2013
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 728,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,5 X 0,25 = 0,375 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,54 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fa@aderde.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser [/

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 9 PSM KS 15 - 41435264 - L2 DROITE IPS
Page 1/3 Marque : Thermo | S.U: 2013

Localisation: Bét :Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce 12 Droite

N° de série 41435264 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :J Non [X] Oui, Nb:1 Dimensions: / mm, []propre(s) [X a nettoyer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesBe :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 4 402 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 9 PSM KS 15 - 41435264 - L2 DROITE IPS

Page 2/3 Marque : Thermo | S.U: 2013

Carte des vitesses :

0,35 0,37 0,37 0,33
0,37 0,36 0,33 0,34
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%042 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,37 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,28 m/s
Vitesse mini relevée: 0,33 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:15 P 4 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 0 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 0 1 0 0 0 0 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5pum 0 0 0 0

X 0,3um

[] 5um 3 7 9 1

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 16/05/2019 9 PSM KS 15 - 41435264 - L2 DROITE IPS
Page 3/3 Marque : Thermo | S.U: 2013
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémomeétre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d'air dans le plan d’accés au volume de travalil
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 825,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,5 X 0,25 = 0,375 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,61 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Testde fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fa@aderde.:

Au niveau du plan de travail ~ : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de garde: X Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser [/

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 10 PSMESB 4 -1721 - L2 DROITE IPS
Page 1/3 Marque : Techgen | S.U: 1997

Localisation: Bét :Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce 12 Droite

N° de série 1721 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [XINF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . O Plein [X Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesBe :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire : 11 993 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 10 PSMESB 4 -1721 - L2 DROITE IPS

Page 2/3 Marque : Techgen | S.U: 1997

Carte des vitesses :

0,49 0,45 0,42 0,45
0,41 0,45 0,43 0,45
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%0553 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,49 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,36 m/s
Vitesse mini relevée: 0,41 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s NA
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) CONFORME
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 4 1 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 16 19 0 0 0 0 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5pum 0 0 3 0

X 0,3um

[] 5um 0 0 14 0

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 16/05/2019 10 PSMESB 4 -1721 - L2 DROITE IPS
Page 3/3 Marque : Techgen | S.U: 1997
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,0314 408,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,2 = 0,24 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,47 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fagaderde.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliserClé cassée dans le barillet. Suspicion d'un papier aspiré dans le ventilatey

]

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 11 PSM TOPSAFE 1.2 - 8381 - L2 GAUCHE
Page 1/3 Marque :  BioAir | S.U: 2005

Localisation: Bét :Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce L2 Gauche

N° de série 8381 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF [X] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 20 425 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 11 PSM TOPSAFE 1.2 - 8381 - L2 GAUCHE

Page 2/3 Marque :  BioAir | S.U: 2005

Carte des vitesses :

0,27 0,27 0,26 0,28
0,27 0,27 0,24 0,27
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%0532 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,28 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,21 m/s
Vitesse mini relevée: 0,24 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 0 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 0 2 5 7 5 9 3 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5um 9 1 0 0

X 0,3um

[] 5um 70 17 17 23

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 16/05/2019 11 PSM TOPSAFE 1.2 - 8381 - L2 GAUCHE
Page 3/3 Marque :  BioAir | S.U: 2005
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 365,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,195 = 0,234 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 043 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fad&derde.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliserFiltres absolus en fin de vie: a faire remplacer dans un délai de 18 mois.

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du: 17 / 05 12 PSM TOPSAFE 1.2 - 8383 - L2 GAUCHE
201816/05/2019

Page 1/3 Marque :  BioAir | S.U: 2005

Localisation: Bat:Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piece 12 Gauche

N° de série 8383 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[_] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [ ] NF [X TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation D] Lopérateur [X] L’environnement

[Contrdles réalisés

X] Environnement de I'appareil X] Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf<] Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

| Normes de référende 1ISO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [] EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des contrdlds

Environnement de I'appareil : X] Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appareil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X c [1 NC| X C [1 NC| XIC [INC | X C [1 NC| X C [1NC
Préfiltre(s) X Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contréle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travalil . X Plein [] Perforé Espace sous le plan de travifl]: Propre [] A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement . X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion Xl Conforme []: /

Contréle de la vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 23 260 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du: 17 / 05 12 PSM TOPSAFE 1.2 - 8383 - L2 GAUCHE
201816/05/2019
Page 2/3 Marque :  BioAir | S.U: 2005

Carte des vitesses :

0,35 0,36 0,34 0,37
0,35 0,33 0,29 0,34
Vitesse moyenne :
Vitesse max a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 209041 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,37 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,27 m/s
Vitesse minirelevée: 0,29 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critere d’acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X Conforme ]: /

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de contrdle utilisé : Compteur électronique de particules a laserXl/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 1 1 0 1 1 0 1
X 0,3um
[] 5um 2 8 7 9 5 4 4 7
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ ]| NA Réf:4P6 Nb 1 [] Avec une cellule de charbon actif

0.5 pm 0 0 1 2

X 0,3um

[] 5um 17 15 15 22

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

XI Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ ] Directe ] Vers un caisson de reprise

3 - Test de fuite :
Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme
Filtre(s) d’extraction: [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du: 17 / 05 12 PSM TOPSAFE 1.2 - 8383 - L2 GAUCHE
201816/05/2019
Page 3/3 Marque :  BioAir | S.U: 2005

Conclusion : X Conforme ]: /

Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémomeétre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d'air dans le plan d’accés au volume de travalil
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 445,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,195 = 0,234 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par lI'ouverture frontale :
(V = Quyirait / surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,53 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Testde fumée [ ] NA
Appareil de contr6le utilisé : Fumigene a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fad@%ame.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de garde: X Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Contréle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliserLégéeres vibrations de I'appareil. Suspicion lingettes dans ventilatuer?




RESULTATS DES CONTROLES
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Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019

13 ARMOIRE VENTILEE - 5 - COULOIR

Page 1/3

Marque : Erlab /Asecos

2012

Localisation: Bat :Faculté de médecine

N° de série 19989

] Sorbonne de laboratoire

X : Armoire ventilée ATEX + caisson de filtration Erlab Captair (chemtrap h402)

[] Hotte aspirante

Et:5 Serv :U 910

N° Inventaire : /

[] ETRAF

Piece couloir

Sortie d’'usine 2012

[] Hotte de bactériologie

IAppareil destiné a protéger:

[ | L'opérateur

X L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X] Examen visuel de I'appareil [X] Ecoulement de I'air dans le volume de travail

X] Vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail

X] Réalisation d’un test de fumée

X Filtration de lair

[ ] Fonctionnement des alarmes.

INormes de référence

Sorbonne de laboratoirg¢ ;] XPX 15— 203
ETRAF : NF X 15 - 211

Hotte de bactériologie : NF X 44 -201, NF EN 12469
Hotte aspirante : Absence de normes.

/ ] NF EN 14175, Présence rapportf | detype [] d'installation

: NA = Non applicable / C = Conforme / NC = Non-conforme

Environnement de I'appareil :

Examen visuel de I'appareil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

IRésultats des contrdlds

X Conforme [] Non approprié : /

Surfaces externes

Surfaces interne

S

Joints

Organes de commande|

S

Glace / Cables

D

X C [] NC

X C [] NC

XI NA [Jc [0 NC

X C

[] NC

X C

[] NC

Observation(s) : /

Ecoulement de 'air dans le volume de travail

Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Aspiration de I'air a évacuer

Identification de zone(s) morte(s) :

X Haute [ ] Basse

X Conforme [] [/

[] Haute et basse

Evacuation de I'air :

X Dans leslocaux [] A I'extérieur des locaux

[] Sans filtration

X Avec filtre absolu

X Avec cellule de charbon actif

Présence d’'un dispositif de compensation de I'air évacué a I'extérieur des IdgquXA [ ] Oui

[] Conduit d’évacuation commun pour plusieurs appareils

[ ] Non




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 13 ARMOIRE VENTILEE - 5 - COULOIR
Page 2/3 Marque : Erlab /Asecos |S.U: 2012

Contréle de la vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail

Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud

Réglage : [] Réglage automatique X Réglage manuelOn / Off
[] Présence d’un variateur de vitesse [X] Dispositif tout ou rien
Carte des vitesses

Vitesse mini requise par point de mesurelX] 0,4m/s [] / m/s
Mesures effectuées porte de la salle [l NA X NN ] Ouverte [] Fermée

Débit d’air extrait, essais de type ou de réceptidd:NA  []: / m3/h

Hauteur accés

volde travail : h 0.1 m
3,6 3,61 2,9
Longueur accées
vol de travail : | 0,03 m
Vitesse moyenne d'aspiration de l'air dans le volume de tral/ail 3,37 m/s |
Débit d'évacuation = 3600 x h x | x vitesse moyenne : | 36,40 m3 /h |

Conclusion : [X] Conforme [] Satisfaisante pour une ouvert. max de la glace de mm (au lieu de 400 mm)
[] Vitesse trop forte [] Vitesse trop faible  Cause /

Contrdle de la filtration de I'air : [ ] NA
Appareil de mesure utilisé : [ ] Compteur électronique de particules a laget Générateur d’aérosol d’essai
X Pompe d’échantillonnage et tube(s) réactif(s) colorimétrique(s)

Evacuation de l'air :
[ ] Avec filtre absolu X] Avec cellule de charbon actif. NH. : Réf. :ASIMF2

Conclusion: [X] Conforme X : Test colorimétrique N° 151 ( Acetone) : conforme

Test de fumée
Appareil de contrble utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Au niveau de la porte : [X] Conforme ] /

Aspiration dans le volume de travail :[X] Conforme [] Moyenne, bien rester sur le plan de travall | Faible,sorties

Contréole du fonctionnement des alarmes [X] NA
Contréle visuel et/ou sonore
Alarme(s) présente(s) : [ ] Défaut de ventilation [] Ouverture glace de facade

Conclusion: [] Conforme ]: /

CONCLUSION : [X] Aspiration satisfaisante 45 X 80 X 1,70

Observations, actions correctives a réaliserFiltre remplacé en Mai 2019 . TBH 59,48 R/h

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 14 ARMOIRE CAPTAIR STORE 1634 - 22650-14 - COULOIR
Page 1/3 Marque : Erlab | S.U: 2014

Localisation: Bat :Faculté de médecine Et:5 Serv :U 910 Piece couloir

N° de série 22650-14 N° Inventaire : /

[ ] Sorbonne de laboratoire  [] Hotte aspirante [] ETRAF [] Hotte de bactériologie

X : Armoire ventilée

IAppareil destiné a protéger: [ | L'opérateur X L’environnement

[Contrdles réalisés

X Environnement de I'appareil [X] Examen visuel de I'appareil [X] Ecoulement de I'air dans le volume de travail
X] Vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail X Filtration de lair

X] Réalisation d’un test de fumée [ ] Fonctionnement des alarmes.

INormes de référence

Sorbonne de laboratoirg¢ :] XPX 15—-203 / [] NF EN 14175, Présence rapportf | de type [] d'installation
ETRAF : NF X 15 - 211

Hotte de bactériologie : NF X 44 -201, NF EN 12469

Hotte aspirante : Absence de normes.

: NA = Non applicable / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des contrdlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appareil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commandes Glace / Cables

X C (] Nne| X C (] NCIXINA[JC[] NC| KC [l NC| X C [] NC

Observation(s) : /

Ecoulement de I'air dans le volume de travail
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Aspiration de 'air & évacuer : X Haute [ ] Basse [] Haute et basse

Identification de zone(s) morte(s) : X] Conforme [] /

Evacuation de I'air :

X Dans les locaux [] A I'extérieur des locaux [] Conduit d’évacuation commun pour plusieurs appareils
[] Sans filtration X Avec filtre absolu X Avec cellule de charbon actif

Présence d’'un dispositif de compensation de I'air évacué a I'extérieur des IdgQuXA [ ] Oui [] Non



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 14 ARMOIRE CAPTAIR STORE 1634 - 22650-14 - COULOIR

Page 2/3 Marque : Erlab | S.U: 2014

Contréle de la vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail

Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud

Réglage : [] Réglage automatique X Réglage manuelOn / Off
[] Présence d’un variateur de vitesse [X] Dispositif tout ou rien
Carte des vitesses

Vitesse mini requise par point de mesurelX] 0,4m/s [] / m/s
Mesures effectuées porte de la salle [l NA X NN ] Ouverte [] Fermée

Débit d’air extrait, essais de type ou de réceptidd:NA  []: / m3/h

Hauteur acces

volde travail: h 067 ™
0,41
Longueur accés 9,35 m
Vitesse moyenne d'aspiration de l'air dans le volume de traI/aiI . 0,41 m/s |
Débit d'évacuation = 3600 x h x | X vitesse moyenne : | 346,12 m3 /h |

Conclusion : [X] Conforme [] Satisfaisante pour une ouvert. max de la glace de mm (au lieu de 400 mm)
[] Vitesse trop forte [] Vitesse trop faible  Cause /

Contrdle de la filtration de I'air : [ ] NA
Appareil de mesure utilisé : [ ] Compteur électronique de particules a laget Générateur d’aérosol d’essai
X Pompe d’échantillonnage et tube(s) réactif(s) colorimétrique(s)

Evacuation de l'air :
X] Avec filtre absolu X] Avec cellule de charbon actif. NHL : Réf. :BE GF4 + filtre HEPA

Conclusion: [X] Conforme X : Test colorimétrique N° 151L ( Acetone) : conforme

Test de fumée
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Au niveau de la porte : [X] Conforme ] /

Aspiration dans le volume de travail :[X] Conforme [] Moyenne, bien rester sur le plan de travall | Faible,sorties

Contréle du fonctionnement des alarmes [X] NA
Contréle visuel et/ou sonore
Alarme(s) présente(s) : [ ] Défaut de ventilation [] Ouverture glace de facade

Conclusion: [] Conforme ]: /

CONCLUSION : [X] Aspiration satisfaisante
Observations, actions correctives a réaliserFiltres CA et HEPA remplacé lors du contréle.

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 15 PSM MSC ADV 1.2 - 40987006 - L2 (VALPARAISO)
Page 1/3 Marque : Thermo | S.U: 2009

Localisation: Bat:Fac de medecine Et:5 Serv:U 910 Piece 12 Valparaiso

N° de série 40987006 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [XINF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) Touche du panneau de commande détérioré

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesBe :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 5 038 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 15 PSM MSC ADV 1.2 - 40987006 - L2 (VALPARAISO)

Page 2/3 Marque : Thermo | S.U: 2009

Carte des vitesses :

0,3 0,29 0,29 0,34
0,29 0,31 0,31 0,3
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%0536 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,34 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,24 m/s
Vitesse mini relevée: 0,29 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de controle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[X]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 4 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 2 0 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 6 0 0 0 0 0 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5pum 0 0 0 0

X 0,3um

[] 5um 1 0 2 0

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 15 PSM MSC ADV 1.2 - 40987006 - L2 (VALPARAISO)
Page 3/3 Marque : Thermo | S.U: 2009
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 436,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,2 = 0,24 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,50 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fagaderde.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliserLexan détérioré (touche ON/OFF).

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 16 PSM MSC ADV 1.2 - 41865277 - L2 (VALPARAISO)
Page 1/3 Marque : Thermo | S.U: 2015

Localisation: Bat:Fac de medecine Et:5 Serv:U 910 Piece 12 Valparaiso

N° de série 41865277 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [XINF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesBe :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 963 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 16 PSM MSC ADV 1.2 - 41865277 - L2 (VALPARAISO)

Page 2/3 Marque : Thermo | S.U: 2015

Carte des vitesses :

0,33 0,32 0,32 0,34
0,32 0,33 0,32 0,34
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%0539 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,34 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,26 m/s
Vitesse mini relevée: 0,32 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de contrdle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[_]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 4 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 0 0 2 0 0 1 0
X 0,3um
[] 5um 10 0 0 3 4 0 6 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5pum 1 0 0 0

X 0,3um

[] 5um 3 7 3 5

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 16 PSM MSC ADV 1.2 - 41865277 - L2 (VALPARAISO)
Page 3/3 Marque : Thermo | S.U: 2015
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,2436 536,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,2 = 0,24 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,62 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fagaderde.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser [/

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17/05/2019

17 ETRAF MONAIR 1000 - BET

Page 1/2

Marque : Astec

2010

Localisation: Bét :Faculté de médecine

N° de série 201006 MN143

] Sorbonne de laboratoire

Ol 7

[ ] Hotte aspirante

Et:4 Serv :U910

N° Inventaire : /

X ETRAF

Piece BET

[] Hotte de bactériologie

IAppareil destiné a protéger:

X L'opérateur

X L’environnement

[Contrdles réalisés

X Environnement de I'appareil [X] Examen visuel de I'appareil [X] Ecoulement de I'air dans le volume de travail

X] Vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail

X] Réalisation d’un test de fumée

Xl Filtration de I'air

[ ] Fonctionnement des alarmes.

INormes de référence

Sorbonne de laboratoir¢ ;] XPX 15—-203 / [] NF EN 14175, Présence rapportf | de type [] d'installation
ETRAF : NF X 15 - 211
Hotte de bactériologie : NF X 44 -201, NF EN 12469
Hotte aspirante : Absence de normes.

: NA = Non applicable / C = Conforme / NC = Non-conforme

Environnement de I'appareil :

Examen visuel de I'appareil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

IRésultats des controles

X] Conforme [] Non approprié : /

Surfaces externes

Surfaces interne

S

Joints

Organes de commande|

S

Glace / Cables

D

X C [] NC

X C [] NC

XI NA [Jc [0 NC

X C

[] NC

X C

[] NC

Observation(s) : /

Ecoulement de l'air dans le volume de travail

Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Aspiration de I'air a évacuer

Identification de zone(s) morte(s) :

X Haute [ ] Basse

Xl Conforme [] [/

[ ] Haute et basse

Evacuation de I'air :

[X] Dans leslocaux [] A I'extérieur des locaux

[] Sans filtration

[] Avec filtre absolu

X Avec cellule(s) de charbon actif

Présence d’'un dispositif de compensation de l'air évacué a I'extérieur des IgduXA [ ] Oui

[] Conduit d’évacuation commun pour plusieurs appareils

[ ] Non




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17/05/2019 17 ETRAF MONAIR 1000 - BET

Page 2/2 Marque : Astec | S.U: 2010

Controle de la vitesse d'aspiration de I'air dans le volume de travail
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémometre a fil chaud

Réglage : [] Réglage automatique X Réglage manuel :/
XI Présence d'un variateur de vitesse Dispositif tout ou rien
Carte des vitesses

[
Vitesse mini requise par point de mesurelX] 0,4m/s [] / m/s
Mesures effectuées porte de la salle [l NA X

Débit d’air extrait, essais de type ou de réceptibn:NA  []: / m3/h

0,51 0,46 0,51

0,47 0,49 0,47

0,52 0,48 0,49
Vitesse moyenne d'aspiration de lair dans le volume de traI/aiI . 0,49 m/s |
Débit d'évacuation = 3600 x h x | x vitesse moyenne : | 292 m3 /h |

NN ] Ouverte [] Fermée

Hauteur acces
volde travail : h

Longueur acces
vol de travail : |

0,21 m

0,79 m

Conclusion : [X] Conforme [] Satisfaisante pour une ouvert. max de la glace de mm (au lieu de 400 mm)

[] Vitesse trop forte [] Vitesse trop faible  Cause /

Controle de la filtration de I'air : [ ] NA

Appareil de mesure utilisé : [ | Compteur électronique de particules a laget Générateur d’aérosol d’essai
X Pompe d’échantillonnage et tube(s) réactif(s) colorimétrique(s)

Evacuation de l'air :
[ ] Avec filtre absolu X] Avec cellule de charbon actif. N2 : Réf. :GP

Conclusion: [X] Conforme [X] : Tests colorimétriques n°151 (acetone) : conforme

Test de fumée

Appareil de contr6le utilisé : Fumigéene a la fumée froide pour une ouverture de glace de fagidnua :

Au niveau du plan de travail :  [X] Conforme 1 /
Sous la glace de facade : X Conforme 1 /

Aspiration dans le volume de travail :[X] Conforme [] Moyenne, bien rester sur le plan de travall | Faible,sorties

Controle du fonctionnement des alarmes [ ] NA

Alarme(s) présente(s) : [X] Défaut de ventilation [] Ouverture glace de facade

Conclusion: [X] Conforme ]: /

CONCLUSION : [X] Conforme ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser /

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17/05/2019

18 ETRAF CRUMA 670

Page 1/2

Marque : Cruma

/

Localisation: Bét :Faculté de médecine

N° de série : /

] Sorbonne de laboratoire

Ol 7

Et:4 Serv :U910

N° Inventaire : /

[ ] Hotte aspirante

X ETRAF

Piece : /

[] Hotte de bactériologie

IAppareil destiné a protéger:

X L'opérateur

X L’environnement

[Contrdles réalisés

X Environnement de I'appareil [X] Examen visuel de I'appareil [X] Ecoulement de I'air dans le volume de travail

X] Vitesse d’aspiration de I'air dans le volume de travail

X] Réalisation d’un test de fumée

Xl Filtration de I'air

[ ] Fonctionnement des alarmes.

INormes de référence

Sorbonne de laboratoir¢ ;] XPX 15—-203 / [] NF EN 14175, Présence rapportf | de type [] d'installation
ETRAF : NF X 15 - 211
Hotte de bactériologie : NF X 44 -201, NF EN 12469
Hotte aspirante : Absence de normes.

: NA = Non applicable / C = Conforme / NC = Non-conforme

Environnement de I'appareil :

Examen visuel de I'appareil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

IRésultats des controles

X] Conforme [] Non approprié : /

Surfaces externes

Surfaces interne

S

Joints

Organes de commande|

S

Glace / Cables

D

X C [] NC

X C [] NC

XI NA [Jc [0 NC

X C

[] NC

X C

[] NC

Observation(s) : /

Ecoulement de l'air dans le volume de travail

Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Aspiration de I'air a évacuer

Identification de zone(s) morte(s) :

X Haute [ ] Basse

Xl Conforme [] [/

[ ] Haute et basse

Evacuation de I'air :

[X] Dans leslocaux [] A I'extérieur des locaux

[] Sans filtration

[] Avec filtre absolu

X Avec cellule(s) de charbon actif

Présence d’'un dispositif de compensation de l'air évacué a I'extérieur des IgduXA [ ] Oui

[] Conduit d’évacuation commun pour plusieurs appareils

[ ] Non




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17/05/2019 18 ETRAF CRUMA 670
Page 2/2 Marque : Cruma |SU: [/

Controle de la vitesse d'aspiration de I'air dans le volume de travail
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémometre a fil chaud

Réglage : [] Réglage automatique X Réglage manuel :/
[ ] Présence d'un variateur de vitesse Dispositif tout ou rien
Carte des vitesses

X
Vitesse mini requise par point de mesurelX] 0,4m/s [] / m/s
Mesures effectuées porte de la salle [l NA X NN ] Ouverte [] Fermée

Débit d’air extrait, essais de type ou de réceptibn:NA  []: / m3/h

0.51 0,51 Hauteur accés
volde travail: h 0,22 m
0,48 0,49
Longueur acces
0,49 0,47 vol de travail : | 0,38 m
Vitesse moyenne d'aspiration de l'air dans le volume de traI/aiI 0,49 m/s |
Débit d'évacuation = 3600 x h x | x vitesse moyenne : | 148 m3 /h |

Conclusion : [X] Conforme [] Satisfaisante pour une ouvert. max de la glace de mm (au lieu de 400 mm)
[] Vitesse trop forte [] Vitesse trop faible  Cause /

Controle de la filtration de I'air : [ ] NA
Appareil de mesure utilisé : [ | Compteur électronique de particules a laget Générateur d’aérosol d’essai
X Pompe d’échantillonnage et tube(s) réactif(s) colorimétrique(s)

Evacuation de l'air :
] Avec filtre absolu X Avec cellule de charbon actif. N2 : Réf. :Type A et Type F

Conclusion: [X] Conforme [X] : Tests colorimétriques n°151L (acetone) : conforme

Test de fumée
Appareil de contr6le utilisé : Fumigéene a la fumée froide pour une ouverture de glace de fagifmua :

Au niveau du plan de travail :  [X] Conforme 1 /
Sous la glace de facade : X Conforme 1 /

Aspiration dans le volume de travail :[X] Conforme [] Moyenne, bien rester sur le plan de travall | Faible,sorties

Contréle du fonctionnement des alarmes [X] NA

Alarme(s) présente(s) : [] Défaut de ventilation [] Ouverture glace de facade

Conclusion: [] Conforme ]: /

CONCLUSION : [X] Conforme ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliserFiltres remplacés lors du controle

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17/05/2019 19 HOTTE BIOCAP DNA RNA - 4699
Page 1/3 Marque : Erlab | S.U: 2006
Localisation: Bét :Fac de medecine Et:4 Serv :U 910 Piece : /
N° de série 4699 N° Inventaire : /
[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Enceinte dépoussiérée stérile

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation [] Lopérateur [ ] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflage] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

[] Etude de la veine de garde [ ] Réalisation d'un test de fumée [ ] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [] NF EN 12469 [] EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) : /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 17/05/2019 19 HOTTE BIOCAP DNA RNA - 4699

Page 2/3 Marque : Erlab | S.U: 2006

Carte des \itesses :

0,2 0,19 0,19
0,18 0,21 0,17
Vitesse moyenne : 0,19m/s
Vitesse max a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 2090523 nv/s
Vitesse maxirelevée: 0,21 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne -20% = 0,15 m/s

Vitesse mini relevée: 0,17 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s NA
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X Conforme* X :*Conforme aux specifications du fabricant

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de contrdle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[_]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf :3 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Classification de I'air du volume de travail
0.5 pum 3 5 8 1 0 1 1 0
X 0,3um
[] 5um 56 47 51 29 1 3 5 2
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme
2 - Filtre(s) d’évacuation: X] NA Réf: / Nb / [ ] Avec une cellule de charbon actif
0.5pum / / / / /
[] 0,3um
[] 5um / / / / /
Filtre(s) : [] Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation
[] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :
Filtre(s) de soufflage : [X] NN [ ] NA [] Conforme [ ] Non-conforme
Filtre(s) d’extraction : [] NN Xl NA [ ] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du ; 17/05/2019 19 HOTTE BIOCAP DNA RNA - 4699
Page 3/3 Marque : Erlab | S.U: 2006
Contréle de la protection de I'opérateur: X NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
NA NA

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
NA X NA = NA m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par |'ouverture frontale :
(V = Qeyerait / surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : NA m/s

[] Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [X] NA
Appareil de contréle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de facatlerdm:

Au niveau du plan de travail  : [] Conforme []: /
Sous la glace de facade : [] Conforme []: /

'Veine de garde:  [] Conforme ] Moyenne bien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Contréle du fonctionnement des alarmes X NA

Alarme(s) présente(s) : [ ] Ouverture de glace [ | Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : [ Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : [] Conforme [] Non conforme

Conclusion: ] conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme* [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser* Conforme aux spécifications du fabricant

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 20 PSM KS 12 - 42387038 - 4409 (BRUE)
Page 1/3 Marque : Thermo | S.U: 2018

Localisation: BA&t:Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce 4409 - BRUE

N° de série 24387038 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [XINF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesBe :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 383 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 20 PSM KS 12 - 42387038 - 4409 (BRUE)

Page 2/3 Marque : Thermo | S.U: 2018

Carte des vitesses :

0,41 0,37 0,39 0,44
0,36 0,35 0,37 0,37
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%046 m/s

Vitesse maxi relevée: 0,44 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,31 m/s
Vitesse mini relevée: 0,35 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de contrdle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[_]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 4 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 4 2 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 46 13 9 8 5 1 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5pum 6 0 0 0

X 0,3um

[] 5um 11 0 0 1

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019
Page 3/3

20 PSM KS 12 - 42387038 - 4409 (BRUE)
Thermo | S.U: 2018

Marque :

[] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

Contréle de la protection de I'opérateur:

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)

0,2436 567,00
Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,25 = 03 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,53 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fagaderde.:

Au niveau du plan de travail X] Conforme []: /
Sous la glace de facade X Conforme []: /
'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes

Alarme(s) présente(s)

Temps de réponse alarme ouverture de glace
Temps de réponse alarme défaut de ventilation
Xl Conforme []:

Conclusion: /

L1 NA

X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

X Conforme [] Non conforme
X] Conforme [] Non conforme

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme

Observations, actions correctives a réaliser [/

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020

[ ] Non conforme




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 21 PSM VBH 48 MP - 7816 - 4409 (BRUE)
Page 1/3 Marque : STERIL | S.U: 1994

Localisation: Bét :Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce 4409 - BRUE

N° de série 7816 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [XINF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [X] NFX 44 201 [] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . O Plein [X Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 33 005 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 21 PSM VBH 48 MP - 7816 - 4409 (BRUE)

Page 2/3 Marque : STERIL | S.U: 1994

Carte des vitesses :

0,28 0,36 0,42 0,25
0,27 0,33 0,45 0,32
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%040 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,45 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,27 m/s
Vitesse mini relevée: 0,25 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de contrdle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[_]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 13 1 0 3 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 28 6 4 13 4 3 6 9
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5um 2 1 4 1

X 0,3um

[] 5um 9 9 11 5

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 21 PSM VBH 48 MP - 7816 - 4409 (BRUE)
Page 3/3 Marque : STERIL | S.U: 1994
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,020096 385,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,205 = 0,246 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 043 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fa@aderde.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliserPrévoir le remplacement des filtres absolus (filtre de soufflage avec |voile
laminateur)

Prochain contrble a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 22 PSM VBH 48 MP - 7575 - 4409 (BRUE)
Page 1/3 Marque : STERIL | S.U: 1994

Localisation: BA&t:Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce 4409 - BRUE

N° de série 7575 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [XINF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [X] NFX 44 201 [] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . O Plein [X Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesse :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 28 816 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 22 PSM VBH 48 MP - 7575 - 4409 (BRUE)

Page 2/3 Marque : STERIL | S.U: 1994

Carte des vitesses :

0,34 0,34 0,33 0,34
0,33 0,36 0,34 0,32
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%041 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,36 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,27 m/s
Vitesse mini relevée: 0,32 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de contrdle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[_]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 6 Nb :1 X Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 1 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 3 0 0 0 0 0 3 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5um 3 1 2 0

X 0,3um

[] 5um 10 15 14 13

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise
3 - Test de fuite :

Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme

Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 22 PSM VBH 48 MP - 7575 - 4409 (BRUE)
Page 3/3 Marque : STERIL | S.U: 1994
Contréle de la protection de I'opérateur: [ ] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)
0,020096 428,00

Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,2 = 0,24 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,50 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fagaderde.:

Au niveau du plan de travail  : X] Conforme []: /
Sous la glace de facade : X Conforme []: /

'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

Controle du fonctionnement des alarmes ] NA

Alarme(s) présente(s) : X Ouverture de glace [X] Défaut ventilation

Temps de réponse alarme ouverture de glace : XI Conforme [] Non conforme
Temps de réponse alarme défaut de ventilation : X] Conforme [] Non conforme

Conclusion: [X] Conforme []: /

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme [ ] Non conforme

Observations, actions correctives a réaliser /

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020




RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 23 PSM KS 12 - 40312131 - 4409 (BRUE)
Page 1/3 Marque : Thermo | S.U: 2003

Localisation: BA&t:Fac de medecine Et:5 Serv :U 910 Piéce 4409 - BRUE

N° de série 40312131 N° Inventaire : /

[] Hotte a flux laminaire :[[] Horizontal / [] Vertical : [] arecyclage [] avec évacuation

X Poste de sécurité microbiologique de type Il :  Marquage [XINF [] TUV

| Appareil destiné a protéger.  [X] La manipulation DX Lopérateur [X] L’environnement

[Contréles réaliséb

X Environnement de I'appareil X Examen visuel X Laminarité du flux de soufflage
X] Vitesse moyenne flux de soufflagik] Montage, intégrité des filtres absoluf< Classification de I'air du vol.de travail

X Etude de la veine de garde X] Réalisation d'un test de fumée X] Fonctionnement des alarmes

[ Normes de référende 1SO 14644-1, NFX 44 102 [] NFX 44201 [X] NF EN 12469 [X EN 1822

| Légendé: NA = Non applicable / NN = Non nécessaire / C = Conforme / NC = Non-conforme

IRésultats des controlds

Environnement de I'appareil : X Conforme [] Non approprié : /

Examen visuel de I'appatreil: (surfaces et éléments visibles sans démontage)

Surfaces externes Surfaces internes Joints Organes de commanhdes Glace / Yérins
X cC [0 NC|I X C [J] NC| XIC [LINC| X C [l NC| X C [] NC
Préfiltre(s) :IX] Non []Oui, Nb:/ Dimensions: / mm, []propre(s) []aremplacer

Observation(s) : /

Contrdle de la laminarité du flux de soufflage [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide

Plan de travail . X Plein [ Perforé Espace sous le plan de trav@fll: Propre []| A nettoyer

Volume de travail [ ] Encombré / X Propre [] A nettoyer
Ecoulement : X Laminaire [] Enéquerre [ ] Turbulent: [] Situation normale pour ce type d’appareil
Conclusion X Conforme []: /

Contrdle de la_vitesse du flux de soufflage
Appareil de mesure utilisé : Thermo-anémomeétre a fil chaud.

Réglage : Nb de variateur(s) de vitesBe :  Présence d’'un manoméfrd Non []Oui valeur: / mm HO
X Automatique : /
[] Manuel : Soufflage : / Evacuation : / Soufflage et évacuation : /

Observation(s) Compteur horaire: 5 007 h



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019 23 PSM KS 12 - 40312131 - 4409 (BRUE)

Page 2/3 Marque : Thermo | S.U: 2003

Carte des vitesses :

0,39 0,38 0,38 0,37
0,37 0,37 0,37 0,37
Vitesse moyenne :
Vitesse maxi a ne pas depasser: Vitesse moyenne + 20%045 m/s

Vitesse maxirelevée: 0,39 m/s
Vitesse mini a ne pas dépasser: Vitesse moyenne - 20% = 0,30 m/s
Vitesse mini relevée: 0,37 m/s

Carte des vitesses : X Homogeéne [ ] Déséquilibrée
Norme Critére d'acceptation Conclusions
NF EN 12469 0.25-0.5m/s CONFORME
NF X 44 201 > 0,4 m/s (Vitesse min acceptable 0,32m/s) NA
NFX 44102 0.3-0.6 m/s NA
Conclusion : X1 Conforme ]: 7/

Contréle de la qualité du montage et de l'intégrité du ou des filtres absolus

Appareil de contrdle utilisé : Compteur électronique de particules a laser[_]/Générateur et aérosol d’essai

1 - Filtre(s) de soufflage Réf:12 P 4 Nb :1 ] Avec film répartiteur

Périphérie Scanning Classification de I'air du volume de travalil
0.5 pum 0 0 0 0 0 0 0 0
X 0,3um
[] 5um 2 0 0 0 0 0 0 0
Filtre(s) : [X] Conforme [] Détérioré [ ] Saturé [ ] En fin de vie
X Conformité de I'air du volume de travail aux critéres de la classe 1SO : 5Sou classe 100 ] Non conforme

2 - Filtre(s) d’évacuation: [ |[NA Réf:4P6 Nb 1 [ ] Avec une cellule de charbon actif

0.5 pm 13 2 5 9

X 0,3um

[] 5um 77 21 25 67

Filtre(s) : X Conforme [ ] Détérioré [ ] Saturé [ 1 En fin de vie
Evacuation

[X] Dansleslocaux [ ] A I'extérieur des locaux, évacuation [ | Directe [] Vers un caisson de reprise

3 - Test de fuite :
Filtre(s) de soufflage : [] NN [ ] NA X Conforme [ ] Non-conforme
Filtre(s) d’extraction : [] NN [ 1 NA X] Conforme [ ] Non-conforme

Conclusion : [X Conforme [1: /



RESULTATS DES CONTROLES

Intervention du : 16/05/2019
Page 3/3

23 PSM KS 12 - 40312131 - 4409 (BRUE)
Thermo | S.U: 2003

Marque :

[] NA

Etude de la veine de garde pour les PSM de type Il marque NF
Appareil de mesure utilisé : Thermo anémometre a fil chaud, ou a hélice

Contréle de la protection de I'opérateur:

La barriere de protection de I'opérateur et de I'environnement de la zone d’accés au volume de travail, est constituée par |
d’air nomméveine de gardeentrant par I'ouverture frontale de ce volume de travail.

Calcul de la vitesse d’entrée d’air dans le plan d’accés au volume de travail
(Vitesse mini a obtenir0,4 m/s (NF EN 12469)

Surface du dispositif d'extraction (m?) Débit d'air extrait (m3/h)

0,2436 539,00
Surface d'entrée d'accés au volume de travail (m?)
1,2 X 0,25 = 03 m?

Calcul de la vitesse d'air entrant par I'ouverture frontale :
(V = Quyirait / Surface d'entrée d'air/3600) en m/s

Vitesse d'entrée d'air : 0,50 m/s

X Conforme [] Non-conforme: /

Test de fumée [ ] NA
Appareil de contrdle utilisé : Fumigéne a la fumée froide pour une ouverture de la glace de fagaderde.:

Au niveau du plan de travail X] Conforme []: /
Sous la glace de facade X Conforme []: /
'Veine de gardee  [X] Conforme ] Moyennebien restersur le plan de travail ~ [] Faible :sorties

L1 NA

X Ouverture de glace

Controle du fonctionnement des alarmes

Alarme(s) présente(s)

Temps de réponse alarme ouverture de glace
Temps de réponse alarme défaut de ventilation
Xl Conforme []:

Conclusion: /

X Défaut ventilation

X Conforme [] Non conforme
X] Conforme [] Non conforme

CONCLUSION :

Appareil : [X] Conforme

Observations, actions correctives a réaliser [/

Prochain contréle a prévoir en: MAI 2020

[ ] Non conforme




















































































